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S I G N A T U R E
col lezione

Questo des ign componibi le unico por ta una raf f inata 
e leganza ad ogni proget to. I spi ra ta al  “ f i lo ed 
al l ’ago”,
most ra l ’ immaginazione e la br i l lan tezza del  des igner.
I l  palo AGO usa un ingegnoso metodo t rami te e lement i  in 
a l luminio pressofuso che permet tono var iazioni  di  angol i 
da 0° a 15° in 5 in ter val l i .  Ques to metodo permet te 
di  regolare e di r igere var i  l ive l l i  d i  i l luminazione che 
possano soddis fare i  requis i t i  tecnic i ,  speci f ic i  di  ogni 
proget to.

Carat ter i s t iche tecniche

I l  braccio è cos t ru i to t rami te processo di  fus ione in 
lega di a l luminio AlSi7Mg Ago può essere inc l inato 
da 0° a 15° t rami te 5 in ter val l i  t rami te un e lemento a 
posiz ioni  impos te in a l luminio pressofuso. E’  disponibi le 
ne l la vers ione a s ingolo braccio o a doppio braccio. 
I l  fus to è cos t ru i to in acciaio ad al ta res is tenza S420, 
con saldatura longi tudinale in terna inv is ib i le.  Tale 
processo di  a l t i ss ima qual i tà è real izzato t rami te 
sa ldat r ice al  p lasma, dopo aver por ta to i  due lembi del 
palo ad al ta temperatura; s i  o t t iene così  la sa ldatura in 
profondi tà, con appor to minimo di mater ia le, ev i tando 
la formazione del  c lass ico cordone, mantendendo nel 
contempo le carat ter i s t iche del l ’acciaio. La saldatura 
ad al t i ss ima penet razione e res is tenza meccanica così 
real izzata, è l i sc ia e v is ivamente nascos ta. I l  rappor to 
di  conic i tà minimo è di  15 mm/m. E’ disponibi le dai 4 
agl i  8 met r i  d i  a l tezza e con bracci  dai 0.75 ai 1.2 
met r i .  La f in i tu ra es terna è der ivante da un processo 
di  Termolaccatura. La qual i tà del  t ra t tamento è ot tenu ta 
mediante l ’appl icazione di un c ic lo di  vern ic ia tura a 
polver i  eposs idiche a car ica e le t t ros ta t ica, appl icate 
prevent ivamente su l  mater ia le oppor tunamente decappato 
mediante c ic lo di  sgrassaggio con quat t ro qual i tà di 
acido. Ino l t re v iene sovrapposto un pr imer,  su l  quale 
sono appl icate le polver i  eposs idiche di  RAL a r ichies ta 
e success ivamente cot te a forno ad una temperatura max 
di 240 °C.
Può essere equipaggiata con una por te l la a cern iera.
Proget ta ta in accordo con la norma EN40 e marcata. 
CE. La famigl ia dei pal i  AGO con i  requis i t i  sopra 
descr i t t i  può essere forn i ta in teramente in a l luminio.
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